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Unità di misura S.I. (Sistema Internazionale)

1 mbar = 100,0 Pa 1,0 mbar 0,001 bar

1 bar = 100000,0 Pa 1000,0 mbar 1,0 bar

1 torr = 133,322 Pa 1,3332 mbar 1,33322 x  10–3 bar

1 in Hg = 3386,3 Pa 33,863 mbar 3,3863 x  10–2 bar

1 psi (lbf/in2) = 6894,8 Pa 68,948 mbar 6,8948 x  10–2 bar

1 atm = 101325,0 Pa 1013,25 mbar 1,01325 bar

1 Kg/cm2 (at) = 98066,0 Pa 980,66 mbar 0,98066 bar

1 mm H2O = 9,8066 Pa 0,09806 mbar 9,8066 x  10–5 bar

1 m H2O = 9806,6 Pa 98,066 mbar 9,8066 x  10–2 bar

1 Pa (N/m2) = 1,0 Pa 0,01 mbar 1,0 x 10–5 bar

Tabella comparativa delle unità di misura della pressione

Fattori di conversione delle unità di misura della portata

= m3/h = m3/min = l/h = l/min = cfm

m3/h x 1 0,016 103 16,6 0,588

m3/min. x 60 1 6 x 104 103 3.53 x 10

l/h x 10–3 1,66 x 10–5 1 0,016 5,88 x 10–4

l/min x 60 x 10–3 10–3 60 1 3,53 x 10–2

c f m x 1,699 2,83 x 10–2 1699,0 28,314 1

[Tabella comparativa e fattori 
di conversione delle unità di misura 
della pressione e della portata]
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I depressori di sicurezza sono stati realizzati per
centralizzare il vuoto in tutti quegli ambienti di lavoro,
ospedali, laboratori, ecc. dove è necessario garantire
il vuoto 24 ore su 24.
Sono essenzialmente costituiti da:
• Un serbatoio verticale in lamiera d’acciaio saldata

a perfetta tenuta di vuoto.
• Due pompe per vuoto da scegliersi in base alla

capacità d’aspirazione ed il grado di vuoto richiesti.
• Tre vacuostati, di cui due per la regolazione del

grado di vuoto entro il quale ciascuna pompa deve
operare ed uno, per stabilire il valore minimo di
sicurezza da garantire all’impianto, al di sotto del
quale scatta l’allarme.

• Una valvola d’intercettazione del vuoto manuale,
per l’esclusione o l’allacciamento del depressore
all’impianto utilizzatore.

• Una valvola per lo scarico della condensa.
• Un’apparecchiatura elettrica di comando,

racchiusa in apposita cassetta metallica a tenuta
stagna, composta da telesalvamotori, fusibili di
protezione, trasformatore per l’alimentazione dei
comandi ausialiari a bassa tensione, invertitore
orario automatico, morsettiere di collegamento
elettrico e, a pannello, interruttore generale con
blocco apri-porta, spie luminose di linea e servizio
pompe, commutatori per la scelta del funzio-
namento manuale o automatico, dispositivo
d’allarme con segnalazione acustica e luminosa,
pulsanti di prova allarme e contaore.

Il depressore di sicurezza così composto, è tale da
prevedere normalmente il funzionamento di una
pompa con successivo automatico inserimento della
seconda per consumi maggiori e quando, per
qualsiasi ragione, il grado di vuoto dell’impianto
scenda sotto il valore prefissato. L’invertitore orario
automatico, installato nel quadro elettrico di
comando, alterna con esattezza l’entrata in servizio
prioritaria delle pompe in modo che le stesse siano
sottoposte ad un uguale logorio meccanico. I sistemi
di allarme sul quadro elettrico ed a distanza, entrano
in funzione quando il grado di vuoto nell’impianto
scende sotto il valore minimo di sicurezza stabilito.

Art.
Serbatoio Pompe A B C D E F G H I R 

Litri Mod. Ø Ø
DSV  150 150 VTL10/F 1180 450 625 400 455 1600 340 1450 400 1”

150 VTL15/F 1180 450 625 400 455 1600 340 1450 400 1”
150 VTL20/F 1180 450 625 400 455 1600 340 1450 400 1”
150 MV20 1180 450 625 400 455 1600 340 1450 400 1”
150 VTL25/FG 1180 450 630 400 455 1600 340 1450 400 1”
150 VTL30/FG 1180 450 630 400 455 1600 340 1450 400 1”
150 VTL35/FG 1180 450 630 400 455 1600 340 1450 400 1”

DSV 300 300 MV40 1400 450 725 500 500 1890 450 1650 600 2”
300 VTL50/G1 1400 450 725 500 500 1890 450 1650 600 2”
300 MV60 1400 450 725 500 500 1890 450 1650 600 2”
300 VTL65/G1 1400 450 725 500 500 1890 450 1650 600 2”
300 MV100 1400 450 725 500 500 1890 450 1650 600 2”
300 VTL105/G1 1400 450 725 500 500 1890 450 1650 600 2”

DSV  500 500 MV60 1525 450 750 600 500 2220 450 1650 600 2”
500 VTL65/G1 1525 450 750 600 500 2220 450 1650 600 2”
500 MV100 1525 450 750 600 500 2220 450 1650 600 2”
500 VTL105/G1 1525 450 750 600 500 2220 450 1650 600 2”

DSV 1000 1000 MV200 1300 850 1060 800 800 2480 --- 1800 --- 3”
1000 MV300 1300 850 1060 800 800 2480 --- 1800 --- 3”

DSV 2000 2000 MV200 1300 850 1060 1100 770 2450 2090 1800 --- 3”
2000 MV300 1300 850 1060 1100 770 2450 2090 1800 --- 3”


	7-Indice : 


