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Ventose
Generalita

Le ventose sono accessori per il vuoto
indispensabili Ia dove si presenti un
problema di sollevamento o di
manipolazione di oggetti, lastre o altri
corpi, “difficili da prendere” con i mezzi
tradizionali di serraggio, perché privi di
appigli, perché fragili, o perché
facilmente deformabili.

Una corretta applicazione delle ventose
assicura semplicita, economicita,
sicurezza; presupposti, questi,
fondamentali per Ia perfetta
realizzazione di ogni automatismo.

Le ventose di nostra produzione sono
stampate a compressione sottovuoto e
possono essere fornite in diverse qualita
di mescole, le piti comuni delle quali
sono:

GOMMA ANTIOLIO

DATI TECNICI

Trattasi di un’ottima mescola con durezza 60
Shore, resistente agli oli, grassi, idrocarburi, gas;
oltre a dette caratteristiche chimico-fisiche, questa
mescola possiede delle ottime caratteristiche
meccaniche che la rende idonea a sopportare lavori
gravosi come strappi, schiacciamenti, colpi, ecc.
E in grado di resistere a temperature massime di
60+70 °C.

PARA NATURALE

Mescola con durezza 45 Shore. Rispetto alla
gomma antiolio, presenta una flessibilita estrema,
che la rende adatta a risolvere problemi di presa
difficili, quali forme o superfici irregolari.

Le caratteristiche chimico-fisiche sono inferiori alla
gomma antiolio, perché, ad esempio, non puo
essere usata a contatto di oli o grassi, ma rispetto
a questa, possiede delle caratteristiche
meccaniche molto superiori.

Puo sopportare, senza alterarsi, temperature
massime di 5060 °C.

SILICONE
E una mescola con durezza 45 Shore.

Per le sue caratteristiche chimico-fisiche, puo
essere impiegata a contatto di oli, idrocarburi e
gas, come la gomma antiolio; per la sua ottima
flessibilita, usata per la presa di carichi con forme
o superfici irregolari, come la para naturale; per la
sua grande capacita di resistenza al calore,
utilizzata a contatto di superfici con temperature
fino a 250°C.

Rispetto le precedenti mescole descritte, la gomma
siliconica possiede una scarsa resistenza
meccanica.

MESCOLE SPECIALI

Su richiesta possono essere fornite ventose in
mescole antistatiche e antimacchia, in EPDM, in
VITON, in POLIURETANO, in VULKOLLAN e mescole
speciali, in grado di resistere a qualsiasi tipo di
fluido e fino a temperature di 400 °C.

Ricordiamo inoltre, che tutti i tipi di ventose di ns.
produzione, hanno il labbro rettificato, caratteristica
questa che garantisce la perfetta tenuta di vuoto
anche al minimo appoggio e, per mantenere
inalterate nel tempo le proprie caratteristiche,
vengono sottoposte ad un particolare trattamento
di stabilizzazione di ns. esclusiva concezione.

La forza di presa delle ventose ¢ stata calcolata con
la seguente formula:

SxP
mn

§ = Superficie di presa della ventosa,
espressa in cmq

P = Forza esercitata dalla pressione
atmosferica in funzione del grado
di vuoto, espressa in Kg/cmq

1 = Coefficiente di sicurezza

Forza =

Dove:

COEFFICIENTE DI SICUREZZA:

Le nostre ventose sono state progettate per mante-
nere teoricamente sospeso un carico pari a tre volte
il valore della forza indicata nelle tabelle.

| dati esposti sono stati ottenuti considerando:

P = 0.75 Kg/cmg; valore sviluppato da
un grado di vuoto di -750 mbar.

1 = 3; coefficiente di sicurezza, valido
quando il piano di presa delle
ventose & orizzontale.

Se consideriamo, per esempio, una ventosa ¢ 60
mm. (art. 01 60 10), la cui superficie di presa S e
di 28.2 cmq, sviluppando la formula su esposta,
otterremo:

Forza 28.263x 0.75

= Kg. 7.06

Le condizioni per ritenere validi tali dati, sono:

* Un grado di vuoto minimo di -750 mbar, pari a
circa 0.75 Kg/cmag.

* Piano di presa delle ventose, orizzontale.

e (Carico da sostenere impermeabile e con
superficie di presa regolare.

CASI PARTICOLARI. In tutti quei casi dove:

* |l piano di presa delle ventose € verticale;

* |l carico da sostenere & poroso;

* La superficie di presa & molto ruvida o irregolare;
* La velocita di movimentazione & molto elevata;
il valore del coefficiente di sicurezza deve essere
aumentato in funzione di ognuno di essi.

| nostri tecnici sono a Vostra disposizione per la sua
determinazione.

PRESENTAZIONE

Le ventose in gomma antiolio e in para naturale,
sono di colore nero (ad eccezione delle ventose in
para naturale non invecchiate artificialmente, che
sono di colore giallo scuro); le ventose in silicone
possono essere fornite di colore bianco, neutro
trasparente o rosso. Le ventose prodotte con
mescole speciali, sono di colore verde, marrone,
grigio, avorio e blu.

VUOTOTECNICA

# ¢ tecnologia del vuoto

Ventose 1.00

< >



Ventose

B Ventose tradizionali, disegnate nella tipica forma
C a coppa e con diametri che variano da 4 a 85 mm,
sono normalmente realizzate in para naturale
% con durezza 45 Shore, in gomma antiolio con
H E! ‘ G durezza 60 Shore, in silicone stabilizzato con
‘ A durezza 45 Shore e, a richiesta, in mescole
: ‘ i speciali resistenti alle altissime temperature o a
| \ fluidi corrosivi.
i
JF
D
Forza A B C D E F G H |
Art. K. 8 08 8 g
010410 0.03 75 3 1.5 4 6.0 - 7.0 - -
010510 0.05 8.0 3 15 5 6.0 - 7.0 - -
010610 0.07 8.0 3 15 6 6.0 - 7.0 - -
010810 0.12 8.0 5 2.5 8 6.0 - 7.0 - -
010907 0.15 7.0 5 2.0 9 5.5 - 6.0 - -
011010 019 110 7 4.0 10 8.5 - 7.0 - -
011210 028 11.0 8 4.0 12 8.0 - 9.0 - -
011510 044 120 8 4.0 15 8.0 - 9.5 - -
011810 0.63 120 8 4.0 18 8.0 - 9.5 - -
012010 078 120 8 4.0 20 8.0 - 9.5 - -
012210 095 130 8 4.0 22 8.0 - 10.0 - -
012510 1.23 8.0 12 6.0 25 2.0 - 3.5 - -
012515 1.23 16.0 12 6.0 25 10.0 - 1.5 - -
013010 1.76 8.0 12 6.0 30 1.0 - 3.5 - -
013015 176 170 12 6.0 30 10.0 - 125 - -
013510 2.40 8.0 12 6.0 35 1.0 - 3.5 - -
013515 240  16.0 15 10.0 3 100 - 11.5 - -
014015 314 180 15 10.0 40 100 - 12.5 - -
014510 398 18.0 15 10.0 45 5.0 - 9.5 - -
014515 398 230 15 10.0 45 100 - 14.5 - -
016010 7.06 220 15 10.0 60 4.0 25 - 10 25
018510 1418  41.0 25 15.0 85 16.0 25 - 23 4.0
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" Forza A B c D E F G H
. K. 0 0 ] g g

01 65 15 8.29 68 63 59 65 27 3 8 17

01 85 15 1418 68 63 59 85 27 3 8 17

01110 10 23.74 96 91 87 114 54 3 8 17

01150 10 45.00 133 125 118 154 64 4 1 23

01250 20 12260 235 227 220 254 220 4 1 23
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Ventose

Ventose piane dalla forma originale, sono state
studiate, in particolare, per la movimentazione di
lamiere, vetri, pannelli di legno, marmi e graniti
lavorati e similari. La conformazione del loro
labbro, basso e verticale, consente una solida
presa alla superficie del carico da movimentare,
elimina le oscillazioni e riduce notevolmente il
volume d’aria in esse contenuto, consentendo
una maggiore rapidita di presa e di distacco.

| rilievi di cui sono dotate queste ventose, oltre ad
evitare la flessione del carico in corrispondenza
della zona di presa, hanno lo scopo di aumentare
la superficie d’attrito con il carico sollevato
verticalmente, per impedirne lo scivolamento.
Sono normalmente disponibili nelle tre mescole
base, ma, a richiesta, possono essere fornite in
mescole speciali e durezze diverse.
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Ventose

con otturatore
a sfera,
supporto
autobloccante
e pulsante

di sblocco

Queste ventose sono dei veri e propri sistemi di
staffaggio mobili.
Sono costituite da:
B * Un robusto supporto d’alluminio anodizzato con
A F un’ampia superficie alla base, delimitata da
El o una guarnizione, che ha lo scopo di fissarlo al
¥ D Piano di presa = piano d’appoggio.
| * Una ventosa piana di serie, calzata a freddo
sulla parte superiore del supporto, per la presa
del carico da trattenere.
¢ Un otturatore a sfera, che ha la caratteristica di
aprirsi e quindi di creare il vuoto all’interno
; della ventosa, solamente quando il carico da
*J Pulsante di trattenere lo va ad azionare.
shlocco * Due raccordi semirapidi per il collegamento al
vuoto.
* Un pulsante di sblocco che consente di
posizionare il supporto anche con il vuoto

L H

12

a

inserito.
Lintercettazione del vuoto per la presa ed il
F,a A B C D E F G H I L M N O P Q distacco del supporto dal piano d’appoggio e per
Art. Kg. la presa ed il rilascio del carico, puo essere fatta

con valvole o elettrovalvole per vuoto a tre vie.
Tutte le ventose con supporto autobloccante di
questa e delle altre serie, con il piano di presa
alla stessa altezza, possono essere impiegate
contemporaneamente, anche se di diverso tipo o
dimensione.

21120 90 24 9 120 98 128 1 102 57.0 545 56 50 49 175 70 24 25
21150 75 25 75 150 83 144 1 130 57.0 545 48 50 57 165 55 256 32
21150 75/84 25 75 150 83 144 1 130 865 840 48 80 57 165 55 256 32
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